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       REGULACJA GIĘTARKI MAX-I-MUM,MAX-20 I PRO 

Do ustawiania giętarki służą przeguby regulacyjne (rys. 1). Regulują one siłę nacisku na materiał unieruchomiony w listwach dociskowych.

W nowej giętarce, przeguby zostały ustawione fabrycznie na średnią siłę nacisku.  

PRZEGUBY POWINNY BYĆ KAŻDORAZOWO USTAWIANE ODPOWIEDNIO DO GRUBOŚCI OBRABIANEJ BLACHY. 

Na początku użytkowania giętarki i przy intensywnych pracach, konieczne jest częstsze regulowanie giętarki. W okresie pierwszych dwóch tygodni pracy, zaleca się

sprawdzanie regulacji nawet codziennie. 
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Aby określić stan wyregulowania giętarki, sprawdzamy siły        docisku listew pod każdym przegubem.

W tym celu wycinamy wąski pasek z blachy, którą zamierzamy obrabiać  - pasek kontrolny (szerokości ok. 3 cm, długości 

ok. 10 cm),- i kolejno zamykamy pod każdym przegubem 

(patrz rys.2).  

Po zamknięciu, sprawdzamy siłę docisku próbując najpierw wyciągnąć materiał. Jeżeli przy zamkniętej giętarce pasek daje się wysunąć lub gdy

                                   do zamknięcia giętarki musimy użyć znacznej siły, oznacza  to konieczność

   regulacji giętarki. Regulacja giętarki jest również wymagana, jeżeli podczas
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rys.1                  pracy wystąpią nieprawidłowości gięcia 


przegub

regulacyjny



   Czynność regulacji należy przeprowadzić dla każdego przegubu. Podczas regulacji, po zamknięciu paska kontrolnego w giętarce,  (patrz rys. 2) sprawdzamy czy

pasek można wyciągnąć. Jeżeli nie, to próbujemy przesuwać pasek na boki.

PASEK KONTROLNY NIE POWINIEN DAĆ SIĘ WYSUWAĆ 

NATOMIAST POWINIEN DAĆ SIĘ PRZESUWAĆ                        rys.2

W LEWO I W PRAWO ( NA BOKI)



         miejsce sprawdzania

· 2 –

Prawidłowa regulacja giętarki polega na takim ustawieniu siły docisku na przegubach

regulacyjnych, aby opór przy przesuwaniu paska kontrolnego na boki był taki sam dla

wszystkich przegubów. 

Wymagana siła docisku listew uzależniona jest od grubości obrabianej blachy. 

Dla blach grubszych o wyższej sprężystości siła docisku musi być większa, 

ale pasek kontrolny powinien zawsze dać się przesuwać na boki.

UWAGA –

WSZYSTKIE REGULACJE NALEŻY PRZEPROWADZAĆ, GDY URZĄDZENIE

ZNAJDUJE SIĘ W POŁOŻENIU OTWARTYM. REZULTATY REGULACJI

SPRAWDZAMY PRZY URZĄDZENIU ZAMKNIĘTYM.
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     Aby dokonać regulacji giętarki – należy włożyć klucz ampulowy 3/16”(dostarczany wraz z giętarką) rys.3, do otworu w górnej części przegubu i przekręcać. 

W celu zwiększenia siły docisku należy przekręcić śrubę

przegubu w kierunku przeciwnym do ruchu wskazówek zegar. W celu zmniejszenia siły docisku należy przekręcić śrubę

przegubu w kierunku zgodnym z ruchem wskazówek zegara. Po każdej regulacji, należy dokonać sprawdzenia siły

rys. 3                          docisku .

regulacja                    Czynność regulacji powtarzać dla każdego przegubu tak długo,

   aż opory przy przesuwaniu paska kontrolnego na boki będą

   jednakowe dla wszystkich przegubów .

W przypadku trudności w regulacji, zaleca się przygotowanie tylu pasków

kontrolnych, ile przegubów regulacyjnych posiada giętarka.

Po wstępnym ustawieniu przy pomocy jednego paska kontrolnego (zgodnie z

powyższym opisem) umieszczamy paski kontrolne pod każdym przegubem i po

zamknięciu giętarki sprawdzamy kolejno opory przesuwania pasków kontrolnych pod

przegubami. Czynności sprawdzania i regulacji powtarzamy tak długo, aż opory przy

przesuwaniu pasków na boki będą jednakowe.  

UWAGA –

WSZYSTKIE REGULACJE NALEŻY PRZEPROWADZAĆ, GDY URZĄDZENIE

ZNAJDUJE SIĘ W POŁOŻENIU OTWARTYM. REZULTATY REGULACJI

SPRAWDZAMY PRZY URZĄDZENIU ZAMKNIĘTYM.

Podczas regulacji należy  przestrzegać, aby pasek kontrolny zagłębiał się w gardło

giętarki minimum 30 mm od krawędzi listew, to znaczy, był zamykany w giętarce na

całej szerokości listew dociskowych.

To wymaganie jest szczególnie istotne przy normalnej pracy giętarki.

Należy zwrócić szczególną uwagę, aby nie dokonywać zaginania, gdy szerokość tej

części materiału, która jest zamykana przez listwy dociskowe ma mniej niż 30 mm .

W przypadku zaginania elementów o mniejszej szerokości materiału zamykanego

przez listwy dociskowe niż 30 mm, siła utrzymująca materiał podczas zaginania jest

mniejsza, a wielokrotne powtarzanie takich gięć może spowodować trwałe uszkodzenie dolnej listwy dociskowej.

Usterka taka jako rezultat niewłaściwej obsługi nie jest objęta gwarancją. 
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EKSPLOATACJA GIĘTARKI TAPCO

Giętarki TAPCO nie wymagają specjalnej konserwacji i zostały zaprojektowane na

lata niezawodnej pracy, jakkolwiek zaleca się stosowanie kilku podstawowych zasad.

1. Powierzchnie listew dociskowych powinny być utrzymywane w czystości.

Pamiętaj o czyszczeniu listew każdego dnia przed rozpoczęciem pracy oraz także

podczas pracy, jeżeli tylko wystąpią zanieczyszczenia.

2. Dbaj aby docisk listew dociskowych był zawsze dostosowany do grubości

      obrabianego materiału. 

      PRAWIDŁOWA REGULACJA GIĘTARKI JEST JEDNYM Z 

      ZASADNICZYCH WARUNKÓW DŁUGIEJ I NIEZAWODNEJ PRACY.

3.  Nie smaruj przegubów, zawiasów, śrub i nakrętek. 

GIĘTARKI TAPCO NIE WYMAGAJĄ SMAROWANIA

      Zastosowanie smarów lub olejów może uszkodzić giętarkę

      (wyjątek stanowi smar silikonowy).

4. Dbaj, aby blacha wyginana na giętarce była wolna od tłuszczu, opiłek metalu i  

      innych zanieczyszczeń.

5. NIE INSTALUJ GIĘTARKI w pobliżu wiertarek, pił i innych urządzeń z których

opiłki i pył mogą zanieczyszczać zawias i listwy dociskowe.

Dostanie się opiłek metalu do giętarki może spowodować poważne uszkodzenia.

W przypadku powstania zanieczyszczenia starannie je usuwaj.

6. Nie zamykaj giętarki do transportu. Jeżeli pragniesz transportować w pozycji 

zamkniętej to umieść pomiędzy listwami dociskowymi, pod każdym przegubem 

      kawałek tektury lub sidingu winylowego.

7. W przypadku konieczności 

     STOSUJ WYŁĄCZNIE ORYGINALNE CZĘŚCI ZAMIENNE

8. Jeżeli podczas zaginania wystąpią uszkodzenia powierzchni blach, sprawdź powierzchnię listwy ze stali nierdzewnej oraz powierzchnie listew dociskowych

i usuń nagromadzone zanieczyszczenia. W razie uszkodzenia któregoś 

z elementów, należy go wymienić.

W przypadku jakichkolwiek problemów prosimy o kontaktowanie się z dystrybutorem    
TAPCO PRODUCT COMPANY, INC.  45657 Port Str. , Plymout, MI 48170-6010, 

                                        Phone: 001-734 459 5151, FAX: 001-734-451 0702

Jerzy Majewski

DYSTRYBUTOR TAPCO PRODUCTS, www.tapco.pl,   e-mail j.majewski@medianet.pl

tel. (022) 88 90 423, tel. kom. 0602 19 15 88, fax (022) 88 90 424









